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Die Erfindung bezieht sich anf cine Vorrichtung zum Langsrecken von Folien aus thermoplastischem 
Kunststoff, mit einer Anzahl von antrefbbaren Waken, die mehrere Teilreckzonen bilden, wobei sich die 
Umfangsgeschwmdigkeit der Walzen in Bewegungsrichtung der Folie von Teibeckzone za Teilreckzone 
vergrofiert. 

5 Bei einer bekannten Vorrichtung der vorstehend genannten Art befindet rich zwischen zwei 

anfcmandcrfolgenden Teilreckzonen jeweils eine einzige Wake, die gehoben bzw. gesenkt werden kann. Anf diese 
Weise laflt sich zwar die Lange der ein*4»1n ft ^ Teilreckzonen *r*A*>m Die bekannte Vorrichtung ist jedoch mit 
dem NachteH behaftet, dafi der Walzen-Umsclilingungswinkel zwischen zwei aufeinanderfolgenden Teilreckzonen 
verhaknismaBig klein ist. Es besteht infolgedessen die Gefahr, dafi sich zwischen der Folie und der Walze ein 

10 gewisser Schhrpf (dJi. eine Differ enzgeschwmdigkeit) einstellt, was zu einer Beeintrachtigiing der 
Oberflachenqualitat der Folie fuhren kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufjgabe zugrunde, unter Vermeidung dieses Mangels eine Vorrichtung zum 
Langsrecken so auszubilden, dafi die Folie einerseits im Bereich zwischen aufeinanderfolgenden Teilreckzonen 
schlupffrei mitgenommen wird, dafi anderseits jedoch eine einfache Anderung der Teureckzonenlange moglich 

15 ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch gelost, dafi die Teilreckzonen zwischen jeweils zwei 
aufeinanderfolgenden, von der Folie S-formig wm schBngbaren Walzenpaaren gebildet sind, wobei die beiden 
Walzen jedes Walzenpaares mit gleichex Unrfangsgeschwmdigkeit antreibbar sind und eine Walze zwecks 
Anderung der Teureckzonenlange urn die Achse der andern Wake schwenkbar ist. 
20 Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen veranschauHcht. Es zeigen: Fig.l eine 

erfindungsgemafie Vorrichtung in einer ersten Walzenstelhing; Fig. 2 die Vorrichtung geraafl Fig.l in einer andern 
Walzensteuung. 

Die Vorrichtung zum Langsrecken von Folien aus thermoplastischem Kunststoff besteht aus einer Anzahl 
von Walzenpaaren 1, 2, 3 und A , die je zwei antreibbare Walzen (zJB. 5 und 6 ) enthalten. Die Folie 

25 7 lauft in S-fdrmiger Unischlingung fiber die einzelnen Wakenpaare und wird im Bereich der 

Teilreckzonen (z.B. 8, 9, 10 ) gereckt. 

Die beiden Waken jedes Wakenpaares werden mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit in entgegengesetztem 

Drehsinn von einem gemeinsamen An triebs organ 11 angetrieben. Die Unxfangsgeschwindigkeit vergrfiBert 

sich dabei in Bewegungsrichtung der Folie 7 von Walzenpaar zu Wakenpaar, so dafi in den einzelnen 

30 Teilreckzonen 8, 9, 10 usw. jeweils eine bestimmte Zugkraft auf die Folie 7 wirkt. Alle Waken sind 

ferner regelbar beheizt und halten die Folie 7 auf der fur den Reckvorgang erforderhchen Temperatur. 

Um die Lange d der einzelnen Teilreckzonen andern zu konnen, ist die zweite Wake (z.B. 6 ) 

jedes Wakenpaares (z.B. 1 ) mitt els einer Hakerung 12 um die Achse (z.B. 13—) der andern 

Walze (z.B. 5 ) schwenkbar. Diese Achse ist zugleich die Achse des gemeinsamen Antriebsorganes 

35 ii . Durch eine Schwenkbewegung der Hakerung 12 und der hie von getragenen Wake 6 lafit 

sich die Lange d der folgenden Teureckzone 8 zwischen einem Maximalwert und dem Wert Null 

verandern (vgl. die Stelhingen der Fig.l und 2). Zweckmafiig werden dabei die Halteningen 12 aller 

Wakenpaare starr mit ein an der verbunden, so dafi die VersteHung der Lange aller Teilreckzonen mitt els eines 
einzigen Verstellorganes erfolgen kann. 

40 Die erfindungsgemafie Vorrichtung ist grundsatzlich zum Langsrecken aller Folien aus thermoplastischem 

Kunststoff geeignet. Besondere Bedeutung besitzt die Erfindung fur das bisher verhaltnismafiig schwierige 
Langsrecken von Polyathylentherephthalat und samtlichen Copolymeren. 

45 PATENTANSPRUCH: 

Vorrichtung zum Langsrecken von Folien aus thermoplastischem Kunststoff, mh einer Anzahl von 
antreibbaren Waken, die mehrere Teilreckzonen bilden, wobei sich die Umfangsgeschwindigkeit der Walzen in 
Bewegungsrichtung der FoHe von Teilreckzone zu Teilreckzone vergrdfiert, dadurch gekennzeichnet, 
50 dafi die Teilreckzonen zwischen jeweils zwei aufeinanderfolgenden, von der Folie (7) S-f6rmig umschlingbaren 
Walzenpaaren (z3. 1) gebUdet sind, wobei die beiden Waken (5, 6) jedes Wakenpaares mit gleicher 
Umfangsgeschwindigkeit antreibbar sind und eine Wake (6) zwecks Anderung der Teureckzonenlange um die 
Achse (13) der andern Wake (5) schwenkbar ist. 
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